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Орлов

Поддон плоский
1140 х1140 мм 33 1:5

Сборочный чертеж

П066.0036.00.000СБ
            110-0

Лист Листов       1

1 Чертеж выполнен на основании служебной записки .
2 Неуказанные предельные отклонения размеров ±2мм.
3 Разность длин диагоналей верхней или нижней поверхностей не более 5 мм
4 Параметры шероховатости поверхностей В , Г - Rz<500 мкм,

остальных поверхностей - Rz<1200 мкм по ГОСТ 15612-2013.
5 Влажность пиломатериалов не должна превышать 25%.
6 Масса поддона указана при влажности пиломатериалов 25%

по ГОСТ 16588-91 (540кг/м  3).
7 Головки гвоздей должны быть утоплены в доски на 1...4 мм глубже 

поверхностей В, Г .
8 Тупой обзол допускается на досках поз . 2.

Размер обзола в поперечном направлении не должен превышать 15 мм.
Обзол не должен выходить на наружные поверхности поддона .

9 Древесные материалы используемые для изготовления поддона должны быть
свободны от коры , насекомых, их ходов и признаков их жизнедеятельности .

10 В соответствии с МСФМ 15 древесные материалы используемые для 
изготовления поддона должны быть обеззаражены с использованием одного
из следующих методов:
а) термообработкой при температуре не ниже 56° С
(по всей толще древесины ) в течение не менее 30 минут;
б ) фумигацией бромистым метилом
(режим обработки в соответствии с МСФМ 15).

11 На упаковку нанести маркировочный знак , подтверждающий проведение 
обеззараживания (на каждую деревянную деталь).

12 Прочие технические требования в соответствии с п .4 ГОСТ 33757-2016
13 Допускается замена гвоздей трефовых с перемычками на гвозди 

винтовые размером 3,0х70.
14 *Размеры для справок .
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